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ACIKLAMALAR

ALAN Matbaa Teknolojisi
DAL/MESLEK Alan Ortak
MODULUN ADI Folyo Kesimi
MODULUN TANIMI F?Iyo Kesimi ile i!g!li temel bilgi ve becerilerin kazandirildig
6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL On Kosul Yoktur.
YETERLIK Folyo kesimi yapmak
Genel Amacg
Ogrenci gerekli ortam hazirlandiginda; kurallara uygun olarak
MODULUN AMACI folyo kesimi yapabileceksiniz.
Amaclar
1. Makineye dogru malzemeyi takabileceksiniz.
2. Folyo kesimini gergeklestirebileceksiniz.
gg?pl\?/l/ll? AGFQIT%/]IgM lI;oql:gl Ijle)sim makinesi, degisik ebat ve renkte folyo, kesim
DONANIMLARI )
Her faaliyet sonrasinda o faaliyetle ilgili degerlendirme
OLCME VE %ovrul?rl ile kegﬁii kendir;iizi fleg?ilendireceksiniz.l _
DECGERLENDIRME gretmen modiil sonunda size 6lgme araci (uygulama, soru

cevap) uygulayarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi
ve becerileri dlgerek degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci;

Reklamcilik sektoriiniin hizla gelistigi gliniimiizde folyo kesimi bu sektoriin en dnemli
unsurlarindan biri olarak kargimiza ¢ikmaktadir.

Folyo kesim teknigi; bilgisayardan gonderilen orijinalin folyo kesim makinesinde
aynen yazici mantigi ile folyo lizerine islenmesidir.

Folyo kesim teknigi ile giinimiizde folyo tizerine ¢ok genis ebatli kesimler
gerceklestirilebilmektedir. Baski makinelerinde basilamayan ebatlardaki yazi ve sekilleri
folyo kesim makineleri ile yazip istedigimiz yere uygulayabiliriz.

Bu modiilde hedeflenen amag¢ folyo kesim makinelerini anlayip folyo kesimi
yapmanizi saglamaktir. Anlatilanlarla yetinmeyip kendinizi daha da gelistirmeniz
temennisiyle hepinize simdiden basarilar diliyorum.






OGRENME FAALIYETI-1

AMAC

Folyo kesim makinesine dogru malzemeyi takabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Folyo kesim makinelerini arastiriniz.

1. MAKINE AYARLARININ YAPILMASI

1.1. Folyo Kesiminde Kullamilan Malzemeler

1.1.1 Folyo

Arka yizii yapigkanli olan ve sert zeminlere yapistirilarak sabitlenen PVC bir
malzemedir. Folyolar tanitim ve reklam sektoriiniin ¢ogunlukla kullanilan malzemelerinden
biridir. Plotter (folyo kesim ve sekillendirme cihazi) adi verilen makinelerde istenilen her
tiirde sekillendirilmeye ve kesilmeye miisait olan folyolar rakam, sekil, yazi ve desen olarak
rahatlikla her sekilde iiretilip uygulanabilmektedir. Renk alternatifi bakimindan onlarca
alternatife sahip olan PVC folyoyu dekorunuza ve tasariminiza uyan her renkte bulabilmek
miimkiindiir.

Firmalar 6nceleri folyo kesim ile yapilan yazilar, desenler, harfler ve sekillerle iletisim
ihtiyaglarimi karsiliyorlardi. Dijital baskinin da piyasaya girmesiyle birlikte dijital baski ile
birlikte folyo kesim kombine olarak kullanilmaya baglanmistir. Cok daha estetik ve gorsel
tasarimlar1 ortaya g¢ikaran dijital baski ve folyo kesim ikilisini hemen hemen her vitrin,
tabela, yonlendirme levhasi ve kampanya yazilarinda gorebilmekteyiz.

Yapiskan folyo ve PVC vinil ara¢ kaplama ve giydirmelerinde, vitrin tasarimlarinda,
kampanya ve indirim yazilarinda, tabelalarda, vitrin siislemelerinde, i¢ mekan — dis mekan
ofis dekorasyonlarinda ve bir¢ok farkli tasarimda kendini gdstermektedir. Son zamanlarda
evlerin duvarlarim da siisleyen folyolar, cesitli gorsel tasarimlarla ve folyo kesimlerle evlere
renk katmaktadir.



Resim 1.1: Folyo renk ve ¢esitleri

Folyo cesitleri sunlardir:

VVVVVVYVVYY

Cast (ara¢ kaplama) folyolar1

Baski folyolari

Ekonomik kesim folyolar1
Yiiksek seri kesim folyolar1

Miknatish folyo

Fosforlu folyo

Transparan ve transluzent folyo

Reflektif folyo

Kumlama folyo
Fotoliimiine (gece 151k veren) folyo

1.2 Folyo Kesimi Yapilacak Dokiimanin Bilgisayara Yiiklenmesi

Once bigisayarimizda daha &énce yiiklenmis olan CutStudio programi agilir. Agilan
ekranda 6nce file sonra da “cutting setup” tiklanir. Agilan ekrandan folyo kesim yapacagimiz
makinenin adi isaretlenerek 6zellikler tiklanir. Cikan ekranda size ¢ubugu tiklanarak kesim
araligr girilir ve okey tusuna basilir. Boylece kesim yapacagimiz isin ¢ergevesi belirlenmis

olur.

T2 Untitled - CutStudio

File] Edit View Format Object He

New.

Open...

CtrieN
Curl-0

Ctrl+S.

Cutting Setup

Tar
Yr
Aghama
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M

| otand Gx-24

Haar
Rolang G- 28
usBoo

| ser Sze

% Roland GX-24 Ozellikleri o]
Cutting Area
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L 5
o [ m
W

=W Roland

Get from Machine

Unit
" Milimeters

" Inches

Rotate
& Off

" S0deg

About

[ Temam | [ pl | [ Yedm |

Resim 1.2: Kesim yapilacak programda kesilebilecek arahgin belirlenmesi
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Ekranda goriinen beyaz alana yazi, rakam, sekil ve desen gibi ne kestirmek istiyorsak
yazimi ya da ¢izimi yapilir. Hazirlanan dokiimanin kesim sonrasi kolay soyulmasi igin
etrafina bir gergeve gizilir. Bu sekilde kesecegimiz veri kesime hazir hale getirilmis olur.

Ekranda bulunan beyaz bolge kesim yapacagimiz isin kesim alani olup bu bolgenin
disinda kalan metin ya da sekiller kesilmez.

CutStudio’yu kullanarak metin ve sekillerin yerlerini ayarlarken pencerenin alt

kismina getirmek mantikli bir hareket olacaktir. Bu sekilde gereksiz bir malzeme
beslemeden kurtulmus oluruz.

CutStudio ekram

Gergek kesim yeri =
: S ==Qoland [ = poland
\ I f \pi= | " Malzeme bu mesafe kadar
e —— ‘S t v ” . ‘
e = Iz g__ I = 6ne dogru beslenir, kesim
i ] éAL - . .. ... gonfabasiar

= T SALE=T z -
(N TTTTITQMmy Yoy LTEE Y

Sekil 1.1: Goriintiiniin ekrandaki yerine gore gercek kesim yeri

CutStudio penceresinde yiiklenen malzemenin 6n kenari kesim bolgesinin alt kenarina
denk gelir. Bu da demektir ki CutStudio penceresinde metni alt kisma yerlestirdiginde metin
malzemenin 6n kenarina yakin bir yerde kesilir.

1.3 Folyo Kesim Makinesinin Bicagimin Takilmasi

Bigak tutucu folyo kesim makinesinden ¢ikartilarak basligi gevsetilir. Baslhiga bir
bigak yerlestirildikten sonra tamamen sikmak i¢in bigak tutucu basligi dondiiriliir (Baslik
daha fazla dondiiriilemeyene kadar sikilir.).



Bigak tutucu

Bashk

Pin klik sesi ile firlar.

Bashk
Bigak a

P firlayana kadar
I}g bastirin_

Sekil 1.2: Bicak tutucuya bicak yerlestirme

Pin igeriye sokulup goriinmeyene kadar bastirilir. Daha sonra bigak igeriye sokulur.
Bigak uzama miktar1 malzemeye gore ayarlansa da yaklasik olarak Imm ideal bir miktardir.



0.1 mm
Olgek

Gevsetin

.. Bicak uzama miktar:

. Yaklagik 1 mm

Takma islemi
tamamlandiginda

A

Sekil 1.3: Bicak ayarinin yapilmasi

Tekrar bigak tasiyicinin vidasi gevsetilir ve vida alttan desteklenir. Bigak tutucu
yuvaya tasma yiizeye yapisana kadar sokulur. Eger vida desteklenmeden takilirsa kesim
kalitesi diisiik olabilir. Gevsemeyeceginden emin olunana kadar bigak tutucunun vidasi
sikigtirilarak folyo kesim makinesi bigaginin takilmasi islemi gergeklestirilmis olur.

i

LS b
& -~ 1 \:_,

— Ay ) Tasma ylizeye yagfsana kadar Vida

I'-\'} ‘II igeri sokun. Alttan destekleyin

Bigak tasiyici

Sekil 1.4: Bicak tutucuyu makineye takma

1.4 Bigak Ayarmmin Yapilmasi

Ince tastyic1 kagida sahip malzeme kesiminde oldugu gibi kesim miktarim hassas bir
sekilde ayarlamak istedigimizde bigagin ucunu ayarlayarak iyi sonuglar elde edebiliriz.
Bigak uzama miktarini ayarlamak i¢in bigak tutucunun bashik kismi dondiiriiliir. Uzamada
0.5 mm’lik bir degisim basligi tam tur dondiirerek yapilir. Bigak uzama miktar1 0-2,5 mm
arasinda degismektedir.



0.1 mm
Min. 0 mm Max. 2.5 mm J_

S P
” W 1" ‘ Ty
f &47% t/ YT L’
/ /
Bicak uzama miktari /

Sekil 1.5: Bicak uzama miktarim ayarlama

Asagidaki bilgiyi bigak uzama miktar1 ayarin1 yaparken kabaca tahmin yiiriitmede
kullanabiliriz.

l I Tutucu

IRV
Malzeme Tasryict kagidin
Bicak uzama miktar1 = Malzeme kistsm - Tasivia kagit kasma yarst
kahinhgu kalmhg
g g 2 L& 1t
Tasryica kagit

Bigak uzama miktar yaklasik
olarak kesim derinhig
Bicak miktarma esittir.

kismu

Sekil 1.6: Bicak uzama miktarim ayarlama formiilii

1.5 Malzemenin Makineye Yiiklenmesi

Kesim yapilacak malzeme yiikleme kolu indirilerek asagida gosterildigi gibi makineye
takilir. Makineye yiiklenecek olan malzemenin yukar1 dogru kivrilmis, 6n kenar1 kirismis ya
da egilmis olmamas1 gerekir. Boyle durumda malzeme gerdirilip diiz hale getirilmelidir.

Malzemenin kisa tarafinin 6n kisimda bize dogru olacak sekilde takilmasina dikkat
edilmelidir.

Kesim yapilacak malzemenin 6n kenari referans ¢izgilerinin {izerine gelene kadar
¢ekilir. Malzemenin sol kenarinin en solda ki genis isaretin sinirlari iginde olmasina dikkat
edilir. Malzemenin sag kenari ise yine diger isaretlerden birinin iginde olmasi gerekmektedir.



Dogru Yanhs

Tutucu teker

- S owe © o o e e e o & o e e o e e o
.

konumlandirma etiketi

Tutucu teker q:!FF ?ii

Isaretin disina ¢ikmayimz

Sekil 1.7: Tutucu tekerlerin konumlandirilmasi

Tutucu tekerleri malzemenin kenarlarinda konumlandirilmast ve ayrica tutucu
tekerlerin konumlandirma etiketleri i¢erisinde olmasina da dikkat edilir.

Resim 1.4: Malzemenin makineye yiiklenip tutucu tekerlerin yerlerinin ayarlanmasi

1.6 Test Kesiminin Yapilmasi

Yiiksek kalitede kesim sonuglarina ulagmak igin, asil kesimi gergeklestirmeden Once
kesim kalitesini kontrol etmek amaciyla bir test kesimi gerceklestirilir.

Folyo kesim makinesinin Cs tusuna bir saniye ya da daha fazla basili tutulup test
kesimi yapilir. Test kesimi yapilan malzemeyi 6n kisma dogru beslemek igin folyo kesim
makinesinin C Y tusuna basilir. Sonra da folyo iizerinde ki kesilen sekilleri soyup kesim
kalitesinin kontrolii yapilir. Bu islem yapilirken cimbiz kullanilir.



o Yuvarlak 1

N

{ |
/ \
| |
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Sekil 1.8: Test kesimi gerceklestirilmesi

Yapilan testten sonra once yuvarlak sonra da dikdortgen g¢ikartilarak kesim Kalitesi
kontrol edilir. Bigak sirt kdgidinda belirgin izler birakiyorsa bigak basinct dogru demektir.

Bigak izi belirsiz ise bigak basinct artirilir. Bigak izi ¢ok derin ve sirt kdgidini kesiyor
ise bigak basinci azaltilir. Basincin artirilmasi ya da azaltilmasi islemi ise folyo kesim
makinesi meniisiindeki force tusu ile gergeklestirilir.

Eger iki sekil birden soyulursa ya da kesimde baska sorunlar ortaya ¢ikarsa bigak
basincini ayarlayin ve ikinci bir kesim testi gergeklestirilir. Ilk olarak bigak basincini
degistirilir.

[FORCE] meniisiinii kullanarak bigak basincimi ayarladiktan sonra, PEN FORCE
ibresini kullanarak ince ayar da yapabiliriz. Bunu meniide ayarladigimiz degerden az daha
biiyiik ya da az daha kii¢iik yapmak istedigimizde kullaniriz.

[FORCE] meniisiinii kullanarak bigak basincini ayarlamadan once ilk olarak PEN
FORCE ibresini ortaya getirmelisiniz (6lgekte “0”1n lizerine).

OO

(-) Daha az Daha cok (+)

-2 -1 0 + +2
[ BN IO N |

PEN FORCE

Avyarlanabilir aralik £30 gf
Bu deger yalmzcea bir neridir.
Degerin hassasiyeti garanti edilmez.

Sekil 1.9: Bicak basincinin ince ayari
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UYGULAMA FAALIYETI

Folyo kesim makinesini asagida ki islem basamaklari ve Oneriler dogrultusunda
kesime hazir hale getirip test kesim yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Kesimi yapilacak dokiimani bilgisayara
yiikleyiniz.
= — — > Metin Xve  sekillerin  yerlerini
£ ayarlarken pencerenin alt kismina
getirmeye dikkat ediniz.
» Kesim yapacagimiz isin ekranda
bulunan beyaz bolge iginde kalmasina
dikkat ediniz.

» Bigak ayarini yapiniz.

- Olgek
gi S @(m > Bigak uzama miktarinin malzemeye

gore ayarlanmasinin  diizgiin  kesim
sonuglar1 elde etmemizi saglayacagi
unutulmamalidir.

» Kesilecek malzemeyi makineye takiniz.

— Wi

» Makineye yiiklenen malzemenin kirigik
ve kenarinin kivrilmig olmamasina
dikkat edilmelidir.

» Makineye takilan malzemenin tutucu
teker konumlandirma etiketleri arasinda
kalmasina dikkat ediniz.
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» Test kesimini gerceklestiriniz.

— Yuvarlak 1

/ \/ » Test kesimini yaptiktan sonra yuvarlak

|'l \ ve dikdortgen sekilleri g¢ikarmak igin
I | cimbiz kullanmay1 unutmayin.

\ Dikdértgen 2

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadiginiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir
Kesimi yapilacak dokiimani bilgisayara yiiklediniz mi?

Bigak ayarim yaptiniz m1?

Kesilecek malzemeyi makineye taktiniz m1?

el RN

Test kesimini gergeklestirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz.

Asagidakilerden hangisi folyo ¢esitlerinden degildir?
A) Miknatish folyo

B) Reklektif folyo

C) Renkli folyo

D) Fosforlu folyo

Kesim yapacagimiz metin ve sekillerin yerleri beyaz ekranin neresinde olmasi
gereklidir?

A) Ekranin alt kisminda

B) Ekranin ortasinda

C) Ekranin saginda

D) Ekranin en iistiinde

Folyo kesim makinesinin ideal bigak uzama miktar1 ne kadar olmalidir?
A) 0,5 mm

B) 1 mm

C) 1,5mm

D)2 mm

Asagidakilerden hangisi folyo kesim makinesinde bigak uzama miktari
araligidir?

A) 0,5 mm-2 mm

B) 0 mm-2,5 mm

C) 1 mm-2,5mm

D) 0 mm-2 mm

Test kesiminde folyo iizerinde bigak izi belirsiz ise asagidakilerden hangi islem
yapilmalidir?

A) Bigak basinci azaltilmalidir.

B) Baski folyosu degistirilmelidir.

C) Bigak basinci artirtlmalidir.

D) Bigak basinciyla hi¢ oynanmalidir.

13



6.  Folyo kesim makinesinde kesim yapilacak isin etrafina neden dikdortgen
cizilir?
A\) Isin kolay soyulmasi igin
B) Isin daha giizel ¢ikmast i¢in
C) Isin belirgin olmas1 igin
D) Isin daha iyi yapigmast igin

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Folyo kesimini gergeklestirebileceksiniz.

ARASTIRMA

> Folyo kesim materyallerini arastiriniz.

2. FOLYO KESIMINI YAPMAK

2.1. Malzeme Cinsine Gore Kesim Yapmak

Folyo kesim makinesinde farkli malzeme kullanirken kullandiginiz malzemenin tipine
bagli olarak (ince sirt kagidi olan malzemeler kullanirken oldugu gibi) bicak uzama miktarin
ayarlamamiz gerekebilir. Ayrica diizglin kesim sonuglar1 elde edemedigimizde bigcak uzama
miktarini degistirmemiz daha iyi sonuclar almamizi saglayacaktir.

Resim 2.1: Folyo kesim malzeme ¢esitleri

Ince tastyic1 kagida sahip malzeme kesiminde oldugu gibi kesim miktarim1 hassas bir
sekilde ayarlamak istedigimizde bigagin ucunu ayarlayarak iyi sonuglar elde edebiliriz.
Bigak uzama miktarini ayarlamak igin bigak tutucunun baslik kismin1 dondirilir. Uzamada
0.5 mm’lik bir degisim baslig1 tam tur dondiirerek yapilir.

Min. 0 mm Max. 2.5 mm J_

I T
T % t/ YT lf'

Bigak uzama miktars /

Sekil 2.1: Bicak uzama miktarim ayarlama
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Folyo kesim makinesinde diiz tabaka seklinde malzeme kullanildig1 gibi rulo seklinde
bulunan folyo malzemede kullanilmaktadir. Rulo malzemeye kesim yapilacak ise rulo
asagida ki gibi makineye yerlestirilmelidir.

7] J\ Makineyi sonundan

kavrayip kaldirin [:] -
Oluga yerlestirin.
7 T

Sekil 2.2: Rulo malzemenin makineye yerlestirilmesi

Once makinenin rulo tablasi makineye takilir. Rulo malzeme tablasi makineye
yerlestirilir. Folyo malzeme ¢ekilerek 6n kismu makineden gegirilip disar1 dogru gotiirtliir.
Hafif sarkacak sekilde folyo birakilir. Bu sekilde rulo folyo baskiya hazir hale getirilmis
olur.

2.2. Kesimin Yapilmasi

Kesim yapilacak isin verileri bilgisayara girilir. Kesim yapilacak isin etrafina
dikdortgen ¢izilmesi unutulmamalidir. Ciinkii bu iglem isin kolay soyulmasini saglar.

Resim 2.2: Kesim yapilacak isin bilgisayarda hazirlanmasi

Folyo kesim makinesine kesim yapilacak folyo yerlestirilir. Tutucu tekerleri
malzemenin kenarlarinda konumlandirilir ve ayrica tutucu tekerlerin konumlandirma
etiketleri igerisinde olmasina da dikkat edilir.
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Resim 2.3: Folyo kesim makinesinin kesime hazir hale getirilmesi

Tutucu tekerleri malzemenin kenarlarina ¢ok yakin olacak sekilde ya da disinda
konumlandirmamaya 6zen gosterilir. Daha sonra bilgisayarda hazirlanan is folyo kesim

makinesine gonderilir.

Sol Tutucu Teker

Yiikleme kolu kalktiginda bu
malzemeyi sikistirar. Bunu
malzemenin size gére sol
kenarna koyarsmiz.

Bicak Koruyucu
Bu kesim sirasinda bicagin
ucumu korur.

Referans Cizgileri
Malzeme yiiklerken hizala-

mak igin bu ¢izgilerden
faydalanirsimz. Malzemeyi sol
ve sag kenarlan c¢izgilere paralel
olacak sekilde yerlestirirsiniz.

Bicak Tasiyicl

Bu bigak tutucuyu taktigimz

yerdir. Malzemeyi kesmek igin ~ Sag Tutucu Teker

saga ve sola hareket eder. Yiikleme kolu kalktiginda bu
malzemeyi sikistiir. Bunu
malzemenin size gdre sag kenarina

koyar: . i
oyarsiumz \ Isletim Paneli

Cesitli islemleri gergeklestirmek
igin bunu kullamrsimz
sy 17 “Igletim Paneli”

Disli Merdaneler
Bunlar malzemenin maki-
nenin 8n kismina itilmesini
saglar.
Kesim Kanah
Bu, ayirma bigagim yerlestirerek ve kanal
boyunea ilerleterek malzemeyi cikartmadan
onee bir parga malzeme kesilmesini saglar.

Sekil 2.3: Folyo kesim makinesi
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2.3. Sekilli Kesim Yapma

Kesim yapilacak sekilli isin verileri bilgisayara girilir. Kesim yapilacak isin etrafina
dikdortgen ¢izilir.

Resim 2.4: Kesim yapilacak sekilli isin bilgisayarda hazirlanmasi

Folyo Kkesim makinesine kesim yapilacak folyo yerlestirilir. Tutucu tekerleri
malzemenin kenarlarinda konumlandirilir ve ayrica tutucu tekerlerin konumlandirma
etiketleri igerisinde olmasina da dikkat edilir.

L& 27T

Resim 2.5: Folyo kesim makinesinin kesime hazir hale getirilip kesim yapma asamasi

Tutucu tekerleri malzemenin kenarlarina ¢ok yakin olacak sekilde ya da disinda
konumlandirmamaya 6zen gosterilir. Daha sonra bilgisayarda hazirlanan is folyo kesim
makinesine gonderilir.

2.4. Kesimin Transfer Folyosuna Aktarilmasi

Kesimi yapilan folyo iizerinde sadece is kalacak sekilde diger kisimlar cimbiz ya da
elimizle soyulup alinir.

Kestigimiz malzemenin uygulamasini yapmak i¢in paket ya da rulo igerigindeki
transfer folyosu (band1) kullanilir. Gereken 6l¢iide transfer folyosu kesilir.
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Resim 2.6: Rulo seklinde transfer folyosu

Uygulamadan 6nce malzemeyi yapistiracagimiz yilizeyde toz veya herhangi bir artik
kalmayacak sekilde temiz olmasina dikkat edilir.

Transfer bandi

Sekil 2.4: Kesilen isin transfer folyosuna aktarilmasi

Transfer folyosu malzeme iizerine hava kalmayacak sekilde yapistirilarak isin
bulundugu yerden transfer folyosuna alinmasi saglanir. Bu islem bir ragle ya da cetvel gibi
malzeme ile transfer folyosu iizerinden ovalayarak yapilir ise isin daha kolay transfer
folyosuna yapistirilmasi saglanmis olur.
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Resim 2.7: Kesimi yapilan isin transfer folyosuna aktarilmasi

2.5. Kesimin Yapistirilacak Zemine Aktarilmasi

Sira transfer folyosuna aktarilan isin uygulanacak ylizeye yapistirilmast iglemine
gelmistir. Uygulamadan once malzemeyi yapistiracagimiz yiizeyde toz veya herhangi bir
artik kalmayacak sekilde temiz olmasina dikkat edilir.

Malzeme uygulama yiizeyine transfer bandi ile birlikte yapistirilir ve {izerine baski
uygulanir. Malzemenin yapistigindan emin olunduktan sonra transfer bandi yavasca soyulur.

Sekil 2.5: Kesilen isin transfer folyosu vasitasi ile uygulama yiizeyine yapistirilmasi
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Malzeme ile uygulanan yiizey arasinda hava kabarcigi olusursa, bir igne yardimi ile bu
patlatilir ve tam olarak havanin ¢ikmasi i¢in bastirilir. Bu sekilde kesilmis malzemenin
uygulamasi tamamlanmisg olur.

Resim 2.8: Transfer folyosunun uygulama yiizeyine yerlestirilmesi

Resim 2.9: Transfer folyosundaki isin uygulama yiizeyine yapistirilmasi

Kesilen malzemenin transfer folyosuna yapistirildiktan sonra olabildigince hizli bir
sekilde uygulanmasi gerekir. Yiizeye yapisan toz gibi maddeler yapigsmay1 zorlastirir.

2.6. Icten Transfer Gerceklestirme

Icten transfer seffaf bir yiizeye isin i¢ kisimdan yapistirilmasidir. Genelde araba ve
isyeri camlarina yapilan uygulamalarda tercih edilir. Bu yontemin tercih sebebi ise isin
yipranmasini ortadan kaldirmaktir.

Boyle bir uygulamaya isin en basindan karar verip isimizi buna gore hazirlamamiz

gerekir. Bilgisayar asamasinda hazirlanan isin object meniisiinden mirror tiklanarak ters
cevrilmesi saglanir. Bu sekilde hazirlanan is cutting isaretlenmek suretiyle kesime yollanir.
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Resim 2.10: i¢ten transfer gerceklestirilecek isin bilgisayarda ters cevrilmesi

OFSET BA’(I DALI

Resim 2.11: Uygulanacak yiizeye icten transferin gerceklestirilmesi
2.7. Distan Transfer Gergeklestirme
Kesimi yapilan is soyulduktan sonra transfer folyosuna aktarilir. Transfer

folyosundaki is uygulama yapilacak olan yere iginde hava kabarcigi kalmayacak sekilde
diizgiin bir sekilde yapistirilarak transfer gegeklestirilmis olur.

Sekil 2.6: Distan transfer isleminin gerceklestirilmesi
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Resim 2.12: Uygulanacak yiizeye distan transferin gerceklestirilmesi

Transferin gergeklestirilecegi ylizeyin toz, yag ve kirden armdirilmig olmasina dikkat
edilmesi gerektigi unutulmamalidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Folyo kesme makinesinde asagidaki islem basamaklar1 ve oneriler dogrultusunda

kesim yapiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Kesim yiiksekligini ayarlaymiz.

» Kesim yiiksekligini ayarlamadan oOnce
kullanilacak materyal iizerine bir test
kesim yapiniz.

> Tutucu tekerleri malzemenin
kenarlarinda konumlandirin ve ayrica
tutucu tekerlerin konumlandirma

etiketleri icerisinde olmasina da dikkat
ediniz.

» Tutucu tekerleri malzemenin
kenarlarina ¢ok yakin olacak sekilde ya
da disinda konumlandirmamaya 6zen
gosteriniz.

» Kesimi transfer folyosuna aktariniz.

» Kesilen malzemeyi transfer folyosuna

yapistirin - ve olabildigince hizli bir
sekilde uygulaymiz. Ciinkii yiizeye
yapisan toz gibi maddeler yapismay1
zorlagtirir.
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» Kesimi transfer yiizeyine aktariniz.

» Uygulamadan once malzemeyi
yapistiracaginiz  yiizeyde toz veya
herhangi bir artik kalmayacak sekilde
temizleyiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda agagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadiginiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Kesim yiiksekligini ayarladiniz m?

Her tiirlii sekle gore kesim yaptiniz m1?
Kesimi transfer folyosuna aktardiniz mi1?
Kesimi transfer yiizeyine aktardiniz mi?

RN

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye ge¢iniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Folyo kesim makinesinde diizgiin kesim sonuglari elde edemedigimizde ne yapmamiz
gerekir?
A) Kesim yaptigimiz folyoyu degistirmemiz gerekir.
B) Kesim yerini degistirmemiz gerekir.
C) Kesim yapilacak olan isi degistirmemiz gerekir.
D) Bigak uzama miktarin1 degistirmemiz gerekir.

2. Transfer folyosunun gorevi nedir?
A\) Isin uygulama yerine iyi yapismasini saglar.
B) Kesilen isin uygulama yerine aktarilmasini saglar.
C) Isin kolay soyulmasini saglar.
D) Kesilen igin mukavemetini saglar.

3. Icten transferin amac1 nedir?
A\) Isin daha iyi goriinmesini saglamak
B) Isin iyi yapismasin1 saglamak
C) Isin dis etkenlerden korunmasini saglamak
D) Folyodan tasarruf saglamak

4. Icten transfer uygulamasinda bilgisayardaki isin goriintiisii nasil olmalidir?
A) Diiz
B) Dikey
C) Ortali
D) Ters

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin timii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiklariniz icin Hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Kesimi yapilacak dokiimani bilgisayara yiiklediniz mi?

Bigak ayarini yaptiniz mi?

Kesilecek malzemeyi makineye taktiniz mi?

Test kesimini gercgeklestirdiniz mi?

Kesim yiiksekligini ayarladiniz m1?

Her tiirlii sekle gore kesim yaptiniz mi?

Kesimi transfer folyosuna aktardiniz mi?

XN~ wNE

Kesimi transfer yiizeyine aktardiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gecmek icin 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1’iIN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi-2’NIN CEVAP ANAHTARI
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KAYNAKCA

> Roland GX-24 Kullanic1 Kilavuzu.
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